Asociacion de Fabricantes
de Morteros y SATE

MORTEROS TECNICOS-MATERIALES ADHESION
PARA BALDOSAS CERAMICAS

REVISION UNE 138002 marzo 2023

En marzo se aprobd la revision de la UNE 138002 sobre Reglas generales para la
ejecucion de revestimientos con baldosas ceramicas por adherencia, primera norma
técnica espafiola sobre colocacion. Esta revision ha supuesto cambios en los materiales

de adhesion para baldosas ceramicas.

La seleccion y utilizacién del mortero como material de adhesién para la colocacion de
revestimientos ceramicos, queda reflejada en las tablas de seleccidn del material de

adhesion.

Cada una de las tablas establece el tipo de adhesivo con las prestaciones minimas que

se debe seleccionar segun el uso previsto del revestimiento ceramico.
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Los factores que determinan el tipo de adhesivo para cada uso son:
e El tipo de soporte de colocacion.
e La longitud del lado mayor de la baldosa ceramica.

e La capacidad de absorcion de agua de la baldosa.

Seleccién del adhesivo para pavimentos interiores residenciales y de publica
concurrencia peatonal

Longitud lado mas largo de la

baldosa en

cm.

RecreC|dc’> c.emlentoso. o.a basle de C(i)z/Cl C2 c251
sulfato calcico* (anhidrita) sin

calefaccion radiante

=30 =60 =90 =120 >120

Recrecido cementoso o a base de

sulfato célcicol (anhidrita) con
calefaccion radiante

C2 c2s1 C2S52

Directamente sobre 3 c2
forjado/solera/losa dehormigdn C12/C2

@)
N
n

C252

Tipos de soporte

Pav!mt_anto eX|ste!’1te (baldosas c2 C251
ceramicas /mosaico/ terrazo/
piedra natural)

Superficies de metal

C2524/R1 R25
1 El recrecido a base de sulfato calcico requerira la aplicacion de una imprimacion previa.

2En el caso de baldosas con una absorcion de agua superior al 3%, podra utilizarse un
adhesivo de uso exclusivo para interiores (Ci).

3 En el caso de que la baldosa tenga una absorcidn de agua superior al 3%, podra utilizarse
un adhesivo tipo C1.

4 Se puede estudiar con el fabricante si es viable un adhesivo cementoso C2 S2 con una
imprimacion previa compatible con el soportede metal.

5 El adhesivo de resinas reactivas debe ser muy deformable.
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Seleccién del adhesivo para pavimentos interiores comerciales o de uso industrial con

exigencias mecanicas

Longitud lado mas largo de la baldosa
en

cm.

=30 =60 =90 =120 >120

Tipos de soporte

Recrecido cementoso o a base de

sulfato calcicol (anhidrita) sin
calefaccidn radiante

C2 C2s1

Recrecido cementoso o a base de

sulfato calcicol (anhidrita) con
calefaccidn radiante

Cc2 C2s1 C252

Directamente sobre
forjado/solera/losa dehormigén

C2 c2s1 C2S52

Pavimento existente (baldosas
ceramicas /mosaico/ terrazo/
piedra natural)

Cc2 C2s1 C2S52

Superficies de metal

R12 R22,3

1 El recrecido a base de sulfato calcico requerira la aplicacion de una imprimacion previa.

2 En pavimentos industriales con exigencias quimicas es conveniente la seleccion de
adhesivos R1 o R2 con resistencias quimicas.

3 El adhesivo de resinas reactivas debe ser muy deformable.

Seleccién del adhesivo para pavimentos exteriores

Tipos de Soporte

Longitud lado mas largo de la baldosa <30 <60 <90 <120 >120
en
cm.
Recrecido cementoso C1 1/C2 c2s1 C2s2
Directamente sobre
forjado/solera/losa dehormigon C2 C251 €252
Pavimento existente (baldosas
ceramicas /mosaico/ terrazo/ C251 C252
piedra natural)
Superficies de metal R12 R22

1 En el caso de que la baldosa tenga una absorcion de agua superior al 3%, podra utilizarse
un adhesivo tipo C1.

2 F| adhesivo de resinas reactivas debe ser muy deformable
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Seleccién del adhesivo para paredes y techos interiores

Longitud lado mas largo de la

<30 <60 <90 <120 >120
baldosa en
cm.
Recrecido cementoso o a base de
2 3 Cc2 Cc2s1
sulfato calcicol (anhidrita) sin C()#/C1/b1) C19/C2
calefaccion radiante
Recrecido cementoso o a base de c2/D1 C251 C252
sulfato célcicol (anhidrita) con
calefaccion radiante
(O]
g Paneles de yeso laminado C1/D1
a C2
(@] P
» | Directamente sobre hormigén c13/c2/p1 C251 C2S2
(O]
©
8 | Revestimiento existente (baldosas C2
Q ’ . . . sy
= |ceramicas /mosaico/ hidraulicas /
piedra natural)
Paneles a base de cemento/ C1/D1 C2 C251
fibrocemento
Ladrillo ceramico de gran formato  |~(j)2/c1/p1| c13/c2 c2 C251
Superficies de madera C2/D1/R1 Cc2s1/R14 R24
Superficies de metal R14 R24

4 E| adhesivo de resinas reactivas debe ser muy deformable

1 E| revoque de yeso requerira de la aplicacion de una imprimacion previa.

2 En el caso de gue la baldosa tenga una absorcion de agua superior al 3%, podra utilizarse
un adhesivo de usoexclusivo para interiores (Ci).

3 En el caso de gue la baldosa tenga una absorcidon de agua superior al 3%, podra utilizarse
un adhesivo tipo C1.
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Seleccién del adhesivo para paredes y techos exteriores

Longitud lado mas largo de la <30 <60 <90 <120 >120
baldosa = = = =
0 en cm. O
£
§_ Revoque a base de cemento/cal| co1/cos1/p22| €251 C252
») | Directamente sobre hormigén C2S2
Paneles a base de C251/D22
cemento /fibrocemento €252 R23
Superficies de metal R13 R23
1 para colocacién en zdcalos (hasta 1,5m de altura) es posible usar
un adhesivo tipo C2.
2 Si los revestimientos estan protegidos adecuadamente de la lluvia
y de las heladas.
3 El adhesivo de resinas reactivas debe ser muy deformable
Seleccién del adhesivo para revestimientos con [aminas ceramicas
Reverso de la ldamina Sin fibra Con fibral
ceramica
Longitud lado mas largo de la lamina <60 >60 =60 >60
en cm.
Pavimentos y revestimientos interiores C2 c2s1 Cc2s1 c2
S2
Revestimientos sobre paneles
. C2S2
de yesolaminado / de
fibrocemento
< | Pavimentos exteriores e interiores C2 S2
‘.8 calefactados
S | Fachadas C2s1 c2s2 | c2s2/ R4
a R2
©
@ | Piscinas C2S2/
o 2
= R2
Revestimientos sobre membranas o Dada la variedad de casos,
sistemasimpermeabilizantes seguir lasespecificaciones de
los fabricantes
Soportes altamente deformables 3
(metal,madera...) R2
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1 Comprobar/consultar compatibilidad a ambos fabricantes, en caso de refuerzo con fibra y
uso de adhesivos cementosos

2 E| adhesivo debera ser R" cuando el tipo de vaso, soporte o capas intermedias lo requieran
(ver tabla 18 de piscinas)

3 E| adhesivo de resinas reactivas debe ser muy deformable

4 En el caso de compatibilidad entre ambos fabricantes, estos podran valorar la posibilidad de
un adhesivo tipo C2 S2

Seleccién del adhesivo para revestimientos de piscinas

Longitud lado mas largo dela pieza en cm

Tipo de vaso Capas intermedias <5c <30 >30
m
g Enlucido/recrecido de mortero C1
a 1 C2 | c2s514
o
< | Hormigén armado, | Impermeabilizacién liquida c2
Z proyectado/gumtado, cementosa
> muros de fabrica P —
[} Impermeabilizacidn liquida 5
o resinasreactivas R2
i% Impermeabilizacién de 4
L3 C251
membrana enlamina
De poliéster o
P - R22

Iiner-pegad05

1 E| adhesivo debe estar recomendado especificamente por el fabricante para piscinas y
mosaico vitreo

2 F| adhesivo de resinas reactivas debe ser muy deformable

3 Son laminas las gue permiten su adhesidon con adhesivos cementosos sin contemplar las de
pvc y/o liners

4 En caso de ldminas ceramicas ver Tabla 17

5 Consultar al fabricante la necesidad de imprimacion
Nota: En caso de baldosas preexistentes consultar al fabricante
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