de Morteros y SATE

ANFAPAE
ANFAPAR

CARACTERISTICAS ESENCIALES DE LOS
MORTEROS PARA FABRICA DE LADRILLO
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No existe un solo tipo de mortero que sea aplicable con éxito a todos los trabajos. El
arquitecto debe valorar, en funcidn de las exigencias, que propiedades deben primar al
definir que mortero industrial se debe utilizar en la obra.

Normalmente, los dos parametros mas importantes a considerar son la resistencia a
compresion y la adherencia, la cual es un aspecto critico pues aparte de su mision

aglutinadora, influye en otras propiedades como la resistencia o la estanqueidad del
conjunto al agua.

Las cuatro exigencias fundamentales de los morteros son: la resistencia, la adherencia,
la estanqueidad y la estabilidad.

RESISTENCIA

La resistencia, a compresion, es generalmente el criterio mas empleado para identificar
y prescribir un mortero ya que es una de sus propiedades mas importantes y es

facilmente medible. El aumento de la resistencia del mortero supone un incremento de
la resistencia final de la fabrica.

"La resistencia a la compresion es el criterio mas empleado para prescribir un mortero”

Es aconsejable prescribir la resistencia suficiente que asegure la respuesta mecanica

proyectada sin excesos que pueden comprometer otras propiedades.
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No es seguro establecer en la obra una mezcla de los componentes del mortero para
alcanzar una resistencia, HAY QUE UTILIZAR SIEMPRE MORTEROS INDUSTRAILES de

la resistencia que necesitemos y asi aseguraremos un buen resultado final y uniformidad

en las prestaciones finales.

ADHERENCIA

El mortero debe ser capaz de absorber los esfuerzos que solicita la fabrica sirviendo de

ligante entre las piezas para que no se separen y se origine fisuracién.

"La adherencia es la propiedad mas determinante de los morteros en el sistema
constructivo de las fabricas, pues de ella depende que los diferentes materiales se

comporten y respondan como un unico elemento integrado.”

Se ha comprobado que el curado en himedo aporta mayores resistencias finales en las
fabricas que el mismo proceso en seco a la intemperie. El aporte de humedad en edades
tempranas impide que las altas temperaturas o la exposicidn a vientos intensos
desequen el mortero garantizando que existe agua suficiente en su seno para consolidar

sus reacciones internas.
ESTANQUEIDAD

En cerramientos de fabrica la estanqueidad se resuelve habitualmente disponiendo una

camara que trasdosa la primera hoja y evacua el agua por la parte inferior.

"Una de las exigencias fundamentales de un cerramiento consiste en impedir el paso de
agua exterior en forma de lluvia, humedad, etc. Y a la vez permitir la permeabilidad al

vapor para evitar condensaciones internas.”
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Comunmente la deficiencia de la estanqueidad se debe a una escasa hidratacion del
mortero en los inicios del fraguado. Si no se aporta suficiente agua o las piezas de la

fabrica no estaban bien humectadas, estas pueden succionar el agua del mortero

deshidratandolo.

ESTABILIDAD

Se entiende la estabilidad del mortero en sentido dimensional, para evitar o controlar
el efecto de su retraccién. Como el resto de los materiales, los morteros a lo largo de

su vida util sufren cambios de volumen debidos a diferentes causas.

Ademas, el mortero al interaccionar con las unidades de fabrica sufre la absorcién de
éstas incrementandose su retraccion hidraulica. Este efecto es mas acusado cuanto

mayor es la velocidad de absorcidn inicial por la succidn de las piezas en contacto.

"La retraccion del mortero en las juntas no suele ser problematica, ya que en

proporcion, su tamafo es muy reducido en la aplicacion de un revestimiento”

Habitualmente los parametros que aumentan la retraccién son: un alto contenido en
aridos muy finos, una excesiva cantidad de cemento y agua, sequedad del ambiente,

cambios de temperatura y espesores de junta grandes.
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