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ANFAPA informa sobre la hoja de ruta de la
industria cementera espanola para alcanzar la

neutralidad climatica en 2050. Parte 11

Hace afos que la industria del cemento trabaja activamente en la mejora de su
comportamiento ambiental, consiguiendo reducir sus emisiones totales de COZ2

alrededor de un 27% respecto a las de 1990.

La publicacidon del Pacto Verde Europeo para hacer de Europa el primer continente
climaticamente neutro en 2050, supone un cambio radical que requiere que nuestra
industria adopte una visidn ambiciosa. A raiz de estas iniciativas, la industria del
cemento esta acelerando su ritmo y adoptando medidas relativas a inversiones en
eficiencia energética y reducciéon de emisiones de CO?2.

La estrategia sectorial de esta nueva Hoja de Ruta se basa en el "Enfoque de las 5Cs”
gue promueve la colaboracién de toda la cadena de valor, para convertir en realidad la
visién de la neutralidad climatica:

- Clinker

- Cemento
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- Cocrete (en espanol hormigoén)

- Construccion

- Carbonatacion
Para cada una de las 5Cs se identifican las areas en las que se puede reducir
significativamente las emisiones; las tecnologias clave que permitiran hacerlo y los

apoyos necesarios para impulsar esta transformacién.

Se trata de un objetivo muy ambicioso, pero alcanzable. El esfuerzo conjunto de todos
los actores implicados y la actuacidon en todas las fases conseguirdn importantes
reducciones de emisiones que permitirdn que la cadena de valor del cemento y el
hormigon sea climaticamente neutra en 2050, lo que permitird a nuestra sociedad
disponer de un material de construccion sostenible con el que desarrollar todas las

actuaciones de adaptacién y mitigacidn necesarias.

El camino hacia la neutralidad climatica en 2050 requiere cumplir una serie de objetivos
intermedios, segun lo establecido en el Acuerdo de Paris, el sector cementero se ha
fijado el objetivo de reducir sus emisiones en un 43% en 2030 a lo largo de toda su

cadena de valor.

Todos los ahorros de emisiones de CO2 que se mencionan en la hoja de ruta se expresan
en valores especificos. En la elaboracién de este camino a seguir, sélo se ha tenido en
cuenta el ahorro de emisiones directas de la industria del cemento. Sin embargo, es
importante subrayar que el hormigdén, como material deconstruccion, permite
importantes ahorros de emisiones de CO2 gracias a su inercia térmica y a su
durabilidad. La inercia térmica es la capacidad de los materiales pesados, como el
hormigdén, para almacenar energia, que mas tarde se libera, evitando el

sobrecalentamiento de edificios y manteniendo temperaturas confortables en el interior.

Ademas, es un material utilizado en infraestructuras de energias renovables y sistemas

de transporte publico. Estos ahorros indirectos no se contabilizan en la hoja de ruta.

En la siguiente tabla se resume la senda de cumplimiento para que el sector y su cadena

de valor alcancen la neutralidad climatica en 2050.
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Para cada una de las etapas de la cadena de valor se describen los objetivos medios
estimados de las diferentes palancas de reduccién de emisiones, su punto de partida es
el objetivo para conseguir en 2030 el 43% de reduccién respecto al nivel de emisiones
de 1990 y, finalmente, la neutralidad en 2050.

Objetivos medios estimados para el desarrollo de la estrategia de las 5Cs

Cadena de valor Areas que permiten una reduccion significativa de las Objetivos
del cemento - 5Cs emisiones de CO, mmm

5C - Clinker Uso de materias primas descarbonatadas 315% 5% 8%
Uso de combustibles biomasa 12% 20% 40%
Mejora de la eficiencia energética 3602MJ/ 3400MJ/  3.000MJ/

tck tck tck

Reduccion de emisiones de proceso por clinkeres bajos en
shiser i 0% 2% 5%
Reduccién de emisiones de combustién por uso de
hidrégeno y electrificacion 0% 0% 10%
Tecnologias de almacenamiento, capturay uso de carbono.
Porcentaje de penetracion 0% 1% 50%

5C - Construccion  Eficiencia en el uso del hormigén: mejora en la eficiencia
energética de las construcciones (no se contabilizan estas
reducciones de CO, ya que se estimaque en 2050 toda la
energia de los edificios provendra de fuentes renovables)

n.a. n.a. n.a.

1. Concrete en inglés.

El cumplimiento de estos objetivos esta sujeto al desarrollo de un marco de politicas
que facilite la aplicacién de estas tecnologias y las inversiones necesarias.

La estrategia sectorial de esta nueva hoja de ruta de la industria del cemento se
basa en el “Enfoque de las 5Cs” que promueve la colaboracion de toda la cadena
de valor “Clinker-Cemento-Hormigén (Concret en inglés)-Construccion-
(re)Carbonatacién” para convertir en realidad el objetivo de la neutralidad
climatica.
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Objetivo a 2030. Alcanzar un nivel de reduccidn de emisiones de CO, de un 43%
aplicando las 5Cs

Construccion 0%
+» Mejora eficlencla energética

construcciones (0) (K
Hormigén* -3%
-28 kg CO:z /' t cemanto:
* Reduccién de cemento
en el hormigén (-28)

Cemento -11%

-B8 kg CO; / tcemento:

= Adiciones. Evolucién del factor
clinker (-70)

* Mejor eficiencia y origen renovable
de la electricidad (-18)

(re)Carbonatacién -9%
~73kg COz / t cementa:
» Absorcién CO; por construcciones (-73)

Clinker -20%
-165 kg CO, / t cemento:

R \() Emisiones a reducir
. Combustibles blomme (-83) ) de 2030a 2050 -57%
* Mejora eficiencia energética (-59) -461 kg COz / t cemento
* Clinkeres bajos en carbone (-8)

*Concrete eninglés

Objetivo a 2050. Neutralidad climatica

=

(re)Carbonatacion -9%

-72kg CO, / tcemento:
Construccion 0%

+ Absorcién CO; por construcciones (-72)
* Mejora eficiencia enargética

construcciones (0)

Hormigon* -5%
-45 kg CO: / t cemento:

+ Reduccién d

nto en el hormigén (-40)
+ Transporte neutro (-5)

——(@) Clinker -66%
539 kg CO./ t cemento:

+ Materias primas descarbonatadas (-25)
= Combustibles blsmasa (-120)
* Mejora eficiencia energética (-84)
= Clinkeres bajos en carbono (-18)
= Uso de hidrégeno y electrificacidn (-20)
» Captura, aimacenamiento y usos

del CO: (CAUC) (-272)

Cemento -20%
-159 kg CO: / t cemento:

+» Adiciones. Evolucién del factor clinker (-114)

* Mejor ¥ del 36)
+ Trans porte interno neutro (-9)

*Concrete en inglés

Fuente: Informe de OFICEMEN sobre la hoja de ruta de la industria cementera espafiola para la
neutralidad climatica en el 2050
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